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INHOUDSTABETL.

HOOFDSTUK_I. HOOFDAFMETINGEN.

HOOFDSTUK II. PLAATSEN VAN DE FREESMACHINE.

- Vervoer

Ter plaatse brengen
Reiniging

Fundatie en waterpas stellen
Adangieten

EOOFDSTUK III,REDIENINGSOVERZICHT.
HOOFPDSTUK IV. ELEKTRISCEE INSTALLATIE.

"HOOFDSTTK V.,

- Toegang tot de elektrische delen
~ Asnsluiting®
- Kontrecle van de drazirichting

INBEDRIJFSTELLING.

- Aaznsluiting - Drasirichting - Stilstand -~ Omkering der
dregairichting van de hoofdmotor

-~ Draairichting en stilstand van de voedings- en koel-
vloeistofmotor

- Keuze van een snelheid

~ Keuzg van een voeding

- Snelverstelling van de tafel

~ Handverstelling van de tafel

- Beveiliging van het voedingsmechanisme

HOOFDSTUK VI. INSTELLEN EN DEMONTEREN.

- Opheffing van de speling in de spil

- Opheffing van de speling in het steunlager

- Opheffing van de speling in de draadspil en moer
¥ - Instellien van de inrichting voor meeloopfrezen

- Opheffing van de axieale speling in de drasdspil

- Opheffing van de speling in de draadspil voor de dwarsbe-~

weging

= Opheffing van de speling in de geleidingen

~ Bnaarspanning

- Eet plaatsen van een universele verdeelkop

- Tafelinstelling

= Het plaatsen van de toebehoren op de tafel

- Vertikale freeskop

- Spilneus

1.S5MBREING ~ Smeerschema

EOOFDSTUK VII.
INHOUDSTABEL VAN DE FIGUREN,

Fig. n® 1 -
n® 2 -
n® 3 ~
n® 4 -
n® 4Pp-

5w
ne 6 -
n°® 7 -
n® 8 -
n°® BA-
n® 9 -
n°l0 -
¥ nel0A-

Cphijsen van de freesmachine

Schemz der hoofdafmetingen

Bedieningsschema

Elektrisch schakelschema

Blektrisct proancipescihsii

Tekening van ~a% gysisen der snaarophanging

Smeerschema :

Tekening van de tafel

Doorsneetekening van de spilneus N.S5. 40 .
Doorsneetekening van de spilneus Morse Konus 4

Doorsneetekening ter instelling der spillagers

Doorsneetekening van de moer en draadspil voor de tafelbeweging
Doorsrneetekening van de moer der inrichting veoor meeloopfrezen,
en van de instelling van deze op de draadspil van de tafel.
Deze uitvoering komt slechts voor bij de machines waar de
inrichting voor meeloopfrezen speciaal werd bijbesteld.
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TAFEL

Oppervlakte mm 850 x 230

Automatische langsbeweging van de tafel mm 550

langsbeweging bij handversnelling mo €00

Dwarsbeweging van de tafel (handbediening) mm . 210

Vertikale beweging van de tafel (handbeweging) mm 425

Tefel draaibaar naar beide zijden ' 45¢°

Minimum/maximum afstand tussen tafel-oppervakte

en spil mm 0-425

AUTOMATISCHE VOEDINGEN

Adantal normale automatische langevoedingen in

beide richtingen N 8

Minimym/maximum voedingen ma/min 8/200

Aantal snelle automatische langsvoedingen in

beide richtingen N 1

Snelle verplaatsing mm/min 2000

(Speciale uitvoering : zie offerte)

FREESSPIL

Aantal snelheden in beide richtingen ¥ 16

Minimum/maximum snelheden t/m 31,5/1000 of
40/1250

Conug in de spil KS.40 of liorse 4

Dizmeter van de freesdoorn i

Afstand tussen bovenarm en spilas mm 123

VERHOGEN

Hoofdmotor BX 2,8

Voedingsmotor FX 0,54

Pompmotor PX 0,15

GEWICHT _

Tetto gewicht, incl. normaal toebehoren ca. Kg. 1160

NORMAAL TOEBEOOREN EX

TR4 TOEBEEQREN

In de standazrd uitrusting 2ijn -
inbegrepen

- komplete elektrische uit- -

rusting met motor -
- koelwaterinstallatie met pomp

en leidingen -
- 1 freesdoorn -
- stel bedieningssleutels ' -
= instruktieboek -
- oliespuilt : -

DOCUMENTATIE EXN

spanschroef in vaste of draaibare uit=-
voering

steekapparaat

verdeelinrichting voor directe ver-
delingen

verdeeltafel :

eenvoudige verdeelkup.

wniversele verdeelkon

vertikale draaibare freeskop
vertikale universele freeskop
freesdoorns (diverse diameters). .
korte freesdcorns (diverse diameters)
verlichting, enz...

INLICHTINGEK OP AANVRAAG
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ITI. HET PLAATSEN VAN DE FREESHMACHINE.

VERVOER.

Teneinde alle ongemakken te vermijden, raden wij U aan, bij ontvangst
van Uw freesmschine, rekening te houden met de volgende aanwijzigingen ¢

1° Gebruik nooit klsuwen indien de kist of krzt opgehesen moet worden
met een hijstoestel, mear wel een kabel, die onder de verpakking
doorgeheald wordt,

X
2°® Pak de freesmachine onmiddellijk uit en overtuig U van een goede

aflevering dit voor eventuele klachiten bij ce expedifeur.

3° Laat de freesmachine op de houten balken staan om ze gemekkeli jk,
door middel wvan rollen, op haar definitieve plesats te kunnen brengen.

4° Indien de uitgepskte freesmachine nogmaals oPgeheven moet worden,
raden wiJ) U het volgende aan :

B) Gebruik bij voorkeur een henneptouw i.p.v. een stalen kabel,
b) Plaats de tafel in haar lazgste positie.

c) Sjor de machine vast, zoals aangegeven in figuur 1.

HET TER PLAATSE BRENGEN.

Bij het bepalen van de juiste plasts van de freesmachine gelieve U rekening
te houden met de eisen waaraan de machine moet voldoen, alsmede met de
mogelijkheid wen onderhoud en eventuele demontage. Fig. 2 geeft de hoofdaf-
metingen van de freesmachine en de plaats van de fundatiegaten san, alsmede
de plaais waar de elekirische aansluitingen meceten komen.

REINIGING.

Verwijder met behulp van benzine, petroleum, e.a. de vetlaag en het roest-
werend middel, dat de freesmachine tegen oxydatie beschermt. Vermijd hier-
bij echter de geverfde delen daar de verf anders mangetast kan worden. Na
reiniging wrijft men de gersinigde delen met een vette doek op om roest-
vorming te voorkomen.

FUEDATIE EN WATERPASSTELLEN,

Indien het draag vermogen van de vioer niet veldoende is, moet een
cementen fundatie, zoals aangegeven in figuur 2, gestorit worden { eveneens
de vier gaten voor de verankering).

- Plaats de ankerbouten in de fundatiegaten.
- Plaats de machine op haar fundatie.

- Zet de tafel in een gemiddelde positie in de 3 richtingen {dwars, langs,
en op hoogte).

« Zet op normale wijze de blokkeringen 13 en 22 (fig. 3} vast.

- Plaats 4 tapse stalen spie&n onder de 4 hoeken van de kolomvoet vlakbi]
de fundatiegaten.
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-~ Plaats een weterpas op de tafel.

- Zet de machine waterpas in de¢ dwarsrichting docor de tapse spiedn op
de plaztsen btussen vloer en kolomvoet aan te tikken, of door op deze
plaatsen spieén toe te voegen.

- Zet op dezelfde manier de machine waterpas in de langsrichting.

- Stel de machine zulver waterpas zowel in langs- als in dwarsrichting
door kleine correkties uit te voeren.

ATTENTIE.

Let er verder op dat de aflezingen van de waterpas strikt geschieden
evenwijdig aan de hcofdas, zowel horizontaal als dwzrs op de tafel.

Het gebruikte waterpas moet een zodanige nauwkeurigheid hebben dat
0,02 mm. per meter gemeten kan worden.

Om de freesmachines aan de gestelde eisen te leten vecldoen is het noodzake-
lijk dat zij zorgvuldig waterpas gesteld en aangegotien worden,

AANGIETEN.

Plaats rondom de voet, tussen de vliocer of fundatie en machine een tiental
spiegn of metalen strippen, zodanig dat zij licht dragen zonder de
waterpasstelling te beInvloeden.

Breng een bekisting rondom de voet aan, zorg er hierbi]j vour dat een 2 cm.
dikke cementlazg gegoten kan worden. Het cement zsl onder de voet door-
vloeien en deze over het gehele grondvlak ondersteunen.

Let er op, dat de funcéatiegaten goed opgevuld worden.

Nadat de cement verhard is, draait men geleidelijk en regelmatig de moeren
der fundatiebouten azan, terwijl men dsarbi]j met het waterpas steeds de
stand controleert.

NOTA.

Indien het gebruikte waterpas geen goede waterpasstelling asngeeft, wordt
het afgeraden de moeren van de ankerbouten vast te zetten.
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IIT. EEDIENIHGSOVERZICHT EN TOEGANGSDEKSELS
(zie fig. 3)

Hefboom voor de keuze van de autcomatische voedingen.

Drukknop {groen) voor het in gang zetten van de machirne.
Drukknop (roed) voor het tot stilstand brengen van de machine.
Vaste blokjes der rsanslagen voor de langsbeweging van de tafel.
Schakelhefbocm voor de kehze van normazal of meeloopfrezen.
Verstelbare aanslagen (twee) voor de langsbeweging van de tafel.

Hefboom voor het in- en uitschakelen van de automatische langsbeweging

van de tafel.

Automatische uitschakelnokken van de tafel (twee)(door de aanslagen
Blokkeerhefheor van de tafel in haar langsrichting,
Handbedieningswiel voor de langsverstelling van de tafel,
Handbedieningswiel voor de dwarsbteweging wvan de tafel.
Hoofdschakelaar.

Blokkeerhefbomen van het support in zijn vertikale beweging.
Drukknop (inching) voor korte aandrijving vaen de hoofdmotor dit om
het veranderen der spilsnelheden te vergemakkelijken.

Schakelaar van de voedings- en pompmotor.

Omkeerschakelaar der spildraairichting.

Keuzehefboom der spilsnelheden.

Blokkeerbouten van de hovenarm,

Koelwatergeleidingen.

Blokkeerbout van de bril op de bovenarm.

Blokkeerbouten (vier) van de tafel in haar draaiende beweging.
Blokkeerhefboom van de tafel in haar dwarsbeweging.

Hefboom voor handbediening van de vertikale beweging van de tafel.
Hefboom voor de bediening van de snelverstelling van de tafel,
Verstelbare aanslagen (twee) voor de dwarsbeweging van de tafel.

Toegangsdeksel tot de elektrische installatie.

Toegangsdeksel tct de voedingsmotorsnaren en motor.

Toegangsdeksel tot de elektrische verbindingsklemmen van de machine.
Toegangsdeksel tot de hoofdmotcrsnaren, motor en waterpompmotor.
Toegangsdeksel 4ot de schekelsars 14-15-16, fig. 3.

Toegangsdeksel tot de tandwielen van de vaste kop.

Toegangsdeksel tot de drukknoppen 2 en 3 (fig. 3)

Toegangsdeksel tot de elektrische kontakten der snelverstelling.

Deze komt slechts voor bij de muchines waar de inrichting woor
meeloopfrezen speciaal werd bijgezteld.

6).
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IV, ELEKTRISCHE INSTALLATIE.

Het elektrisch schema Fig. 4 toont de leidingen zozls deze door ons zijn
aangesloten/ Dit schema toont

Bedieningsnokken van de snelverstelling.

Drukknop voor het ganzetien van de machine.

Drukknop "Stop".

Voedingsmotor,

Smeltveiligheid ter bescherming wan de stuurstroomketen.
Aandrijvingstransformator.

Smeltveiligheld voor de verlichting.

Thermische beveiliging van,de voedingsmotor.
Elektrcmagnetische schakelaar van de voedingsmotor,

10 Elektromagnetiische schekelaar van de tegenstroom voor 't afremmen.
11 Elektromagnetische schakelaar voor het aanzetten der machine,
12 Elektromagnetische hocfdschakelaar.

13 Verlichting.

14 Drukknop "inching" die de impulsies aan de motor geeft.

15 ©Schakelaar voor de pomp- en voedingsmotor,

16 Omkeerschakelazr van de draairichting der hoofdspil.

DD~ O A RO

17/21 In- en omkeerschekelaar van de hoofdmotor,

18 Hoofdmotor,

19 Elektrische pomp.

20 Verbhindingsklemmen,

22 Thermische beveiliging wvan de elekirische pomp.
23 GSchakelazr voor de pomp.

TOZGANG TOT DY ELEZKTRISCHE GEDEELTEN,

Delen van het schems Fig. 4 ondergebracht onder een deksel van Fig. 3.

2 -3 G
5=6=7=8-6G210-11=12=~17-21-22~23 A
4 B
18-19 D
20 C
14=-15-16 E
1 B

AANSLUITING (zie fig. 3 en schema 4)

Vervijder deksel € en verbind de drie hoofddresden en de nulleider azan de
verbindingsklemmen onder dii deksel geplaztst.

KONTROLE VAN DB DRAATRICHTING VAN DE MOTODREN,

- De hefboompjes der schakelaars 15 en 16 nesar links plaatsen (fig. 3)

- De hoofdschakelazr 12 inschakelen,

= Inschakelen docr middel van knop 2. _

- De voedingen van de talzl “nschakelen door middel van hefboom 7.
De tafel moet zich verplezatsen in de richting aangeduid door hefhoonm 7.
Zo dit niet hel geval is, verwissel 2 van ce 3 hoofd "draden" bij de
ingang wvan de mechine onder deksel C,

NOTL : 1® Een onjuiste asenslulting ten opzichte wan de dréairichting
schaadt asn het goed funktionneren van het voedingssysteem.

2° De spanning van de elektrische epparatuur is 24 Volt
{vehelve de motoren.
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V. HeT IF BEDRIJF STELLEY (zie Fig. 3)

HET INSCHAKELEN ViN DE FLEKTRISCHE UITRUSTING,

- Bchekel de hoofédschakelzar 12 in.
- Schakel de schekelaar 16 naar rechts of naar 11nks 1n, dit naargelang de
gewenste draairichting van de hoofdspil.
- Schakel de schakelgar 15 in :
a) naar links : om de voedingsmotor in werking te stellen, dit
wanneer de hoofdmotor reeds draait.
Y

b) naar rechts : om gelijktijdig de voedings- en pompmctor in werking
te stellen, dit wanneer de hoofdmotor reeds draait.

~ Druk op knop 2 om de mctoren te doen aanslaan.
- Druk op knop 3 om de motoren te doen stilstaan.

KEUZE VAN EEN SNELHBID,

De op de machine zangebrachte plaat E toont aan hoe men de hefbomen (17)
moet plaztsen om de gekozen snelheid te bekonen.

QPGELET

Het bedienen van de hefbomen 17 geschiedt alleen wanneer de motor bhuiten
stroom is gezet en op het ogenblik dat de £pil cp het punt staat siil te
staan. Wanneer een korrekt plaatsen van de hefbomen 17 onmogelijk is, geef
dan een impulsie aan de motor door middel van knop 14.

KEUZL VAN TEN VOSDING.

De voedingskast bevat 2 series van vier voedingen.
Een plaat, vastgemazkt op het support, toont aan hoe men de hefbomen 1 moet
plaatsen om de gekozen voeding te bekomen,

EET INSCHEAKELEN VAW DE TAFFLVOEDING.

De automatische bewsging van de tafel wordt aan- of stopgezet met de hand
door het bedienen wvan hefboom 7.

Het stopzetten ven de automatische tafelaandrijving door de ene of de andere
der aanslagen 6 geschiedti door de beweegbare aanslag 6 op de tafel te bloke
keren en door deze aanslag te laten in sanreking komen med bout 8, die dan
ingedrukt wordt en de voeding onderbreekt.

OPGELET :

1l° Indien U werkt met een auntomatische voedingsuitschakeling docr een van
de aanslagen 6, let er op dat de gegradueerde knop van deze aanslag
steeds zoveel mogelijk losgeschroefd is opdat het het lichesam wvan de
aanslag weze dat in zanraking komt met bout 8 vooraleer de met graden
vocrziene knop in aenrakiug %Xomt met de vaste aanslag.

2° De wuiterste positie 4is door de aanslagen € kan ingenouen worden is be-
perkt door 2 schroeven ¢ie vast zitten in de T gleuf van de tafel waarin
dezZze aansiagen schuiven,

Verwijder nooit deze schroeven noch de aanslagen 6 om niet het gevaar te
lopen dat de tefel gedurende de sutomatische bewerking zich toevallig te
ver zou bewegen en aldus zou blokkeren.
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SKNELVERSTELLING VAY DE TAFEL.

1, Handle 7 in die richting plzztsen in dewelke U de tzafel door snelverstel-
ling wenst te verplaatsen.

2, De hefboom 24 van onder naar boven bewegen wat voor gevolg heeft dat :

2) de hoofdspil stilhoudt (wanneer deze in beweging was).
b) de snelverstelling van de tafel plaats grijpt (die op het einde van
de opwaartse beweging van hefboom 24).

3. Hefboom 24 loslaten en deze vri) laten terugkomen :

a) om een einde te stellen aan de snelverstelling van de tafel,

b) om te kunnen overgaan tot normale tafelverstellingen.

¢)" OPGELET : Indien de hoofdspil bij de zanvang in beweging was, zal
deze nu cpnieuw beginnen drazien.

4., Handle 7 terug in zijn stilstandpositie plaatsen, wanneer U de tafel-
verplaatsing wenst te doen ophouden.

NOTA : De snelverstelling van de tafel heeft een waarde van 2 meter per
minuut,

HANDVERPLAATSING VAN DE TAFEL.

De handverplaatsing van de tafel in de langrichting wordit verkregen door
de handles 10,

Deze verplaatsing kan begrenst werden door het blokje 4 en geregeld worden
door de gegradueerde knop van de zmanslagen 6.

De graduatie van deze knop bedraagt 0,1 mm., per verdeling.

De handverplastsing (de enige mogelijke) van de tafel in de dwarsrichting
kan begrensd worden door de aanglagen 25 en geregeld door de gegradueerde
knop van de aanslagen 25,

De graduatie van deze Xnopr bedrassgt O,1 mm, per verdeling.

De verplaztsingen van de tafel in de 3 richtingen (langsrichting, dwars-
richting en hoogterichting) worden gekontroleerd door noniussen die
geplaatst zijn achier de handles 10, 11 en 23,

De verdeling van deze noniussen bedraagt 0,05 mm,
BEVEILIGING VAN HET VOEDINGSSYSTEEL.

Een "slipkoppeling" is in het voedingssysteem ingebouwd. DezZe koppeling
werd ingesteld voor de zwaarsie werken, daarbij rekening houdend met het
vermogen van de machine, zi]} dient niet *t¢ worden onderhouden en kan
praktisch ncoit ontregeld worden, Wanneer wnder 't werd "klik" gzluiden
hoorbacr zijn kan dit beavideon dat 2x 2ich ergens hindermis of abncrmale
weerstand tegen de verpleatsing van oe¢ tafel verzet.
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VI. REGELEN EF¥ DEHCONTEREN.

SPELING VAN DE SPIL REGELEN.

De montage van de voor- en achterlagers van de spil is afgebeeld in fig.

Het voorlager 7 is een TIMKEN ROLLAGER, precisie 0, N° 3780/3720 E.
Het achterlager 6 is een TILKEN ROLLAGER, precisie 0, N° 3490/3420 B,

T
De opheffing van eventuele speling in axiale en radiale richting in het
voorlager geschiedt als volgt : (zie fig. 9)

1, Verwijder deksel D dat door de schroeven 2 bevestigd is.

2., Maak de schroeven 4 los,

3. Stel een pennensleutel samen door het aaneenzetten van de stukken 1 en 3

die met de machine zijn geleverd.
4. Breng deze pennensleutel over ring 5.

5. Draai deze ring in de richting van de wijzers van een klok.
Het aandraaien kan soms een zekere kracht vereisen,

6. Zet schroef 4 weer vast.
Deksel D opnieuw op zijn plaats brengen.

OPGELET :

1. De opheffing van speling is normazl gezien alleen nocdzakelijk na
talrijke jaren dienst.

2. De opheffing van de speling moet geschieden door Zeer kleine opeenvol-

genfe bijstellingen (aanspanbewegingen).

Tussen iedere kleine bijstelling lazt met de freesmachine een tijdje

draaien (een kleine bijstelling komt overeen met een verplaatsing van

2 tot 5 mm. van een punt op de buitendiemeter van ring 5).

3. Trillingen worden niet alleen vercorzazakt door speling is de lagers,
zij kunnen ook andere oorzaken hebben.

9-

Bij voorbeeld een slecht geslepen frees, slechte keuze van de voedingen

of de snelheden, enz...

4, Bet losschroeven van de rollagers, als U van mening zijt dat ze op over-

matige wijze bpijgesteld werden, gebeurt als volgt

a) Merk de positie van ring 5 met betrekking tot het stuk wasrtegen de

ring steunt.

b} Schroef ring 5, max. een halve toer los.

¢) Le spil naeér voren slaan bij middel van een hamer en een hard stuk

hout of wver een stu% zluminiux.

d) Herbegin het instellen door het aandraaien van ring 5 tot aan een
punt, gelegen vddr datgene dat gemerkt werd.
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OPHEFFING VAN SPELIFG IN HST STEUKLALGTR (BRIL).

Het lager van het steunlager bestazt uit een bronzen bus, uitwendig konisch,
met uitzettingsgleuven.

Te opheffing van speling gebeurt door het drazaien van de stelring aan de
voorzijde van het lager.

Het aandrezien vraagt een zekere kracht,

OPGELET :
De instelling is Jjuist wanneer de stelring met gaten van het steunlager aan-
gedraaid is en dat de tap van de freesdoorn vrij kan dreasaien in het lager.

OPHEFFING VAN DE SPELING TUSSEN DE DRAADSPIL EN DE HMOER ?AN DE _LANGSBEWEGING
zie fig, 10)

¥
De moer bestaat uit twee delen,
Deel 5 is axiaal verplaatsbaar en deel € zit vast in het gietijzer van de

slede.
De axiale speling tussen de moer bestaande uit 5 - 6 en de draadspil 4 is

normaal ongeveer 0,05 mm {C,002").
De opheffing van de speling geschiedt als wolgt :

1, Maak de schroef 2 los. _ .

2, Maak de moer 5 (voorzien van gaten) in voldoende mate los om de
speling weg te nemen (d.w.z. dat de moer 5 zich moet verwijderen van
het vlak waartegen zij zich bevindt).

2. Zet de schroef 2 zorgvuldig vast oo de moer 5 in haar nieuwe stand te
houden.

REGELEN VAN DE INRICHTING VOOR MEELCOPFREZEN BIJ DE MACHINES WAAR DEZE TN-
RICETING SPECIAAL WERD BIJGESTXLD.

NOT4 : Indien U met zoe'n inrichting werkt, let er dan op dat deze steeds
korrekt wordt ingesteld dit om eveniueel het breken van frezen en
het beschadigen van de machine te voorkomen.

A. KORREKTE INSTELLING (zie fig. 10L&}
Teneinde nz te gaan of de instelling korrekt is, ga als volgt te werk :

1. Handle 7 plaztsen zoals op de figuur is aangeduid (t.t.z. instellen
op meeloopfrezen).

2. Hef handle 7 omhoog in de tegengestelde richting van uurwerkwijzers,
en dit totdet U een zekere weerstand gewaar wordt.

3. Vergewis er U op dit ogenblik wvan cf het op het handle 7 voorkomende
merkteken zich links voor merkteken 10, c¢fwel tussen de merkiekens 9
en 10 bevindt, mazr het mzg zich in ieder geval NOOIT rechts van merk-
teken 9 bevinden, want in dat geval is er geen “"meeloopfrezen'" meer
mogelijk en er bestaat gevaazr dat er in deze omstandigheden anders
wordt gewerkt dan bij normzal frezen. :

4, Noteer dat bewegen van tandwiel 10 fig. 3 veel moeilijker moet zijn
bij meeloopfrezen {t.t.z. handle 7 fig/ 104 naar rechts) dan tij
aormaal frezen {(t.t.z. handle 7 fig. 104 nmar links).

B. REGELES VAN D% INRICHTING {zie fig., 104).

Handle 7 plaatsen zoals op figuur is aangeduid.

De vijs 1 wegnemen, .

Op één of andere wijze de moer 4 vastzetten: bv. door ‘deze te blok-

keren met een schroevendrzaier die dienst doet als hefboom tussen het

gietijzer en deze moer.

4. Handle 7 reszr links plaatsen (t.t.z. in de stand voor normaal frezen).
Let er op dat bij dit manceuver slechts het tandwiel 3 draait en niet
de moer 4 die zoals boven aangegeven werd vastgezet,

5. Reweeg handle 7 terug naar de positie voor "meeloopfrezen" en hou

stil op het ogenblik waarop het handle zich in vertikale stand bevindt.

WO
L.
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6. Plaats vijs 1 terug zo mogelijk in een andere opening: t.t.z. 2 tot 3
openingen in tegengestelde richting van de uurwerkwijzers verwijderd van
de cpening waarin vijs 1 oorspronkelijk zat,
7. Vergewis U ervan of de regeling korrekti werd uitgevoerd zoels onder 4 is
aangegeven,
8. Herbegin indien nodig, bovenvermelde cyclus.

OPHEFFING VAN DF AXTALE SPELING VAN DE DRAADSPIL LANGSBEWEGING.

De draadspil is axiaal gemonteerd in het lager achter handwiel 10 fig. 3.

De axizle druk wordt in de twee richtingen opgenomen door drukkogellagers.
De opheffing van de speling geschiedt door het zandraaien van de bus gelegen
tussen handwiel 10 fig. %2 en de ncnius, nadat men eerst de schroef met
binnenzeskant die de bus vasthoudt, gelost heeft.

NOTAL : Gebruik esn sleutel veor schroeven met binnenzeskant om deze bus vast
te zetien.

OPHEFFING VAN DE AXTALE SPELIEG IN DF DRAADSPIL VOOR DE DWARSSUWEGING.

De drazsdspil voor de dwarsheweging is gemonteerd in het lager achier hand-
wiel 11 fig. 5. _

De axiale druk wordt in twee richtingen opgenomen docr drukkogellagers,

De opheffing van de speling geschiedt door het asndrasaien van de bus gelegen
tussen handwiel 11 fig., 3 en de nonius nadat men de vijs met binnenzeskant
losgeschroeft heeft,

NOTL : Gebruik een sleutel voor vijzen met binnenzeskant om deze bus vast
te zetten,

OPHEPFING VAN DE SPELING IN DE GELEIDINGEN.

De geleidingen voor de langs- dwars- en vertikale bewegingen zijn voorzien
van konische stellijsten instelbaar door schroeven en contraschroeven,

Langsbeweging (tafel) en vertikale beweging (support).

- Schroef de contra-schroef los.
= Drasi de schroef azan totdat de speling opgeheven is,
~ Zet de contra-schroef lichtjes vast,

Dwarsbeweging.

- Schroef de drie contra-schroeven los.

- Drazai eerst de twee onderste schroeven aan totdat de speling in hoogte~-
richting opgeheven is.

- Draai vervoligens de bovenste schroef aan totdat de speling opgeheven is
in de richting van de geleidingen.

- Zet de drie contra-schroeven lichtjes vast.

NOTA : De lijsten mogen nooit overdreven vastgezet worden.
Een instelling is juist wanneer de bewegingen met de hand ulitgevoerd
kunnen worder zonder veel kracht.

HET SPANNEN V2N IE SKAREN {(zie fig. &)

Verwijdexr eerst deksel D fig. 3.

A. Tussen de mctor en de aandriifschijf.

- Schroef moer 1 los.
- Zet moer 2 wvast om de motor naar onder te doen zwenken en aldus de

gewenste snarenspanning te verwezenli jken,
= Schroef moer 1 vast.

Afmetingen van deze snaren "Ultraflex" 9,5 x 1425 (buitenkant).
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B, Tussen de mctor van de voedingskast en de riemenschijf ervan,

Verwijder eerst deksel B fig. 3.

- Schroef de moeren 4 en & los.

- Verschulf nizar rechts het motocrsupport 5 totdat men de gewenste snaren-
spanning bekonmt,

~ Zei de moeren 4 en 6 vast.

Lfmetingen van deze sneren ¢ 10 x & x B00 (binnenmaat).

o=
s ]

: 1) Span de snaren niet'overdreven,
De snaren zijn goed gespannern wanneer zZe Met de vinger licht
ingedrukt worden.

2) Het is mogelijk dat men, kort na de uitbedrijfsteiling de aznwe-
zigheid van kleine stukjes snaren bemerkt. Dit is een normaal ver-
schijnsel, doch het is gerszadzaar daarbij na te gaan of de snaren
niet abnormaal los zitten.

PLAATSEN VAN EEN UNIVERSEEL VERDEELAPFARAAT, voor het frezen van spiralen.

Verwijder kandwiel 10 fig. 3 aan de linkerzijde.

Verwijder de bus achter dit handwiel.

Verwijder de gekarteide ring achter de bus.

Flaats het gewenste rondsel op de ring waarcp de gekartelde ring gemonteerd
zat.

NMonteer het geheel.

NOTL : Bij het universele verdeelapparaat (indien medegeleverd) bevindt zich
een tabel wezarop de moentzge van de tandwielen en de mogelijkheden van
dit apparaat zijn asangegeven.

TAFELORIBNTERING (wanneer het een universele freesmachine betrefi).

Maak de 4 schroeven los die de tafel blokkeren op de dwarslede, 2 zan de
rechterzijde van de dwarsslede en 2 aan de linkerzijde.

Drzai de tafel onder de gewenste hoek.

Mazk de 4 schroeven weer vast en dat op een regelmeiige manier, zonder de
ene vaster te zetten dan de ander.

HET PLAATSEY VAN TOREEHOREN OF BE TAFEL,

Figuur 7 geeft alle maten zan van de tafel.
Le maten zijn aangegevern ir mm. en in "duim",
De breedte van de T-gleuf bedraagt 14 mm. (tolerantie H ?)

HET VERTIKALE FRELSAPFARAAT (eenvoudige of universele vertikale kop).

Het vertikaal freesapparaat geeft hogere snelheden dan de spilsnelheden van
de machine.

De snelheden die dit apparaat kan gevarn zijn aangegeven op sen plaatje be-
vestigd op deze kop,

SPILNEUS.

De konstruktie van de spilneus is afgebeeld op fig. B en B84, )

Deze tekening laat toe speciele gercsedschappen te ontwerpen -ter bevestiging
op of in deze neus.

De tekening fig. 8 stelt de normale neus voor : NS5.40, de maten 2ijn aange-
geven in mm en "duim".

De tekening fig. 84 stelt de neus voor in speciale uitvoering nl. MK.4, de
Laten 2ijn aangegeven in mzo,
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VII. SMERING (zie fig. 6)

KARTERS,

NOTL - zie ook de smeertafel aan het einde van 4it hoofdstuk.

V4STZ KOP. '

Vulling bij punt 13 {duw de dwarsslede naar voren). _

Peil. Men moet olie toevoegen totdat het peilglas 9 tot de helft gevuld
iS.

Aftappen, Bij punt 10 (verwijder deksel D, fig. 13).

VOEDINGSKAST, Y '

Vulling vij punt 14 (verwijder deksel B, fig. 3)

Peil, ilen moet olie toevoegen tot dat het peilglas 12 tot de helft ge-
vuld is.

Aftappen., Bij punt 17.

STEUNLAGER (BRIL).

Yulling bij punt 8. _

Peil, Men moet olie toevoegen totdat het peilglas 7 tot de helft gevuld

is,

Aftzppen. De clie moet niet uit het steunlager verwijderd worden.
OLIESCORT.

Gebruik een goede smeeroclie van hét soort S.A.E.30 voor de karters
8 - 15 en 140

VEELVULDIGHEID VAN 'T SMEREN.
Let er op dat de peilglazen 7, 9 en 12 steeds tot de helft gevuld zijn.
AFTAPPEN VAN DE OLIE,

Tap de clie voor de eerste mzal af ne ongeveer 500 werkuren en vervolgens
telkens na ongeveer 2000 werkuren.

NOT4 : Het steunlager (bril) moet niet afgetapt worden.

SMEERNIPFELS.

Het gebruik van de oliespuit is asnbevolen voor de punten 1, 2, 35, 4, 5,
6, 11, 15, 16, * 18.

OLIEKWALITEIT.
Gebruik een goede smeerolie S.A4A.E.30.
VEELVULDIGHETD VAN SKEREX,

Lick: sueren 2 masl ver waek.

Komt aileen voor bij de machines die uitgerust zijn met een inrichting
voor meelocpirezen.

SMEERTABEL {zie fig. 6)

Smeerpunten Asnbevolen oliesoort Freguentie V.D. smering
Karters 8, 13, 14 Oliescort S,A.E. 30 Kontroleer het peil
Smeernippels 1, 2, 3, 5, 6, €énmaal per week

11, 15, 16, * 18, idem :

Meergat 4 idem ' idem
Geleidingsgleuven ' idem ' idem
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